ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY I POLITYKI
SPOLECZNEJ1"
z dnia 22 maja 2003 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich elementéw bezpieczenstwa®
(Dz. U. Nr 117, poz. 1107)

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Nr
166, poz. 1360 oraz z 2003 r. Nr 80, poz. 718) zarzadza sig, co nastgpuje:

Rozdziatl 1
Przepisy ogolne
§ 1. 1. Rozporzadzenie okresla:

1) zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace
projektowania i wytwarzania:

a) dzwigdw stale obstugujacych budynki i budowle, poruszajacych sig¢ po ustalonym torze,
b) elementéw bezpieczenstwa stosowanych w dzwigach, o ktorych mowa w lit. a;

2) tres¢ deklaracji zgodnosci;

3) procedury oceny zgodnosci,

4) minimalne kryteria, jakie powinny by¢ uwzglednione przy notyfikowaniu jednostek;

5) sposob oznakowania dzwigdw 1 ich elementow bezpieczenstwa;

6) wzor oznakowania CE.

2. Przepisy rozporzadzenia stosuje si¢ do dzwigdw poruszajacych si¢ po ustalonym torze,
nawet jezeli nie poruszaja si¢ wzdluz sztywnych prowadnic, w tym dzwigéw napgdzanych za
pomoca mechanizmu nozycowego.

§ 2. Przepisoéw rozporzadzenia nie stosuje si¢ do:

1) urzadzen transportu linowego, w tym kolei linowych, linowo-terenowych 1 wyciagow,
przeznaczonych do transportu oséb;

2) dzwigdéw specjalnie zaprojektowanych i1 wykonanych do celow wojskowych lub
policyjnych;

3) gbrniczych urzadzen wyciagowych;
4) dzwigow teatralnych;
5) dzwigdw stanowiacych wyposazenie srodkow transportu;

6) dzwigdéw potaczonych z maszynami i shuzacych wytacznie dla dostgpu do stanowisk
pracy;
7) pojazdéw szynowych z napedem zgbatkowym:;

8) dzwigéw budowlanych przeznaczonych do podnoszenia osob lub 0sob 1 towardw.

" Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej kieruje dzialem administracji rzadowej — gospodarka, na
podstawie § 1 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 7 stycznia 2003 r. w sprawie
szczegblowego zakresu dziatania Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej (Dz. U. Nr 1, poz. 5).

) Przepisy niniej szego rozporzadzenia wdrazaja postanowienia Dyrektywy Unii Europejskiej 95/16/WE z dnia
16 czerwca 1995 r. w sprawie zblizenia prawa panstw czlonkowskich, dotyczacego dzwigow.



§ 3. Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:

1) dzwig - urzadzenie obstugujace okreslone poziomy, wyposazone w kabing poruszajaca
si¢ wzdtuz sztywnych prowadnic, z zastrzezeniem § 1 ust. 2, nachylonych do poziomu pod
katem wigkszym niz 15°, i przeznaczone do transportu oséb, oséb i towardéw albo towarow,
jezeli do kabiny moga wejS¢ osoby i jest ona wyposazona w elementy sterownicze
umieszczone w jej wnegtrzu w taki sposob, aby miaty do nich dostgp osoby w niej
przebywajace;

2) element bezpieczenstwa — element, o ktérym mowa w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;

3) wzorzec dzwigu - dzwig reprezentatywny, w ktorego dokumentacji technicznej
okreslono sposob, w jaki beda spelniane zasadnicze wymagania bezpieczenstwa w dzwigach
odpowiadajacych wzorcowi dzwigu okreSlonemu przez parametry obiektywne i
wykorzystujacych identyczne elementy bezpieczenstwa;

4) producent elementéw bezpieczenstwa — osobg fizyczna lub prawna, odpowiedzialna za
projekt 1 wytwarzanie elementow bezpieczenstwa, ktora umieszcza oznakowanie CE oraz
wystawia deklaracj¢ zgodnosci WE;

5) instalujacy dzwig — osobe fizyczna lub prawna, odpowiedzialna za projekt, wykonanie,
zainstalowanie, udost¢pnienie dzwigu po raz pierwszy uzytkownikowi, ktoéra umieszcza
oznakowanie CE oraz wystawia deklaracje zgodnosci WE.

§ 4. W dokumentacji technicznej dzwigu, pochodzacego od wzorca dzwigu, okresla si¢ za
pomoca wartosci maksymalnych 1 minimalnych wszelkie dopuszczalne réznice miedzy
wzorcem dzwigu a tym dzwigiem.

§ 5. W celu spetnienia zasadniczych wymagan bezpieczehstwa przez typoszereg urzadzen
dopuszcza si¢ wykazanie jego podobienstwa za pomoca obliczen lub na podstawie rysunkow
projektowych.

§ 6. Dzwigi moga by¢ udostgpniane przez instalujacego po raz pierwszy uzytkownikowi i
przekazane do eksploatacji tylko wowczas, jezeli przy prawidtlowym zainstalowaniu,
konserwowaniu oraz uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem nie bgda stwarzaly zagrozenia
dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb lub mienia.

§ 7. 1. Elementy bezpieczenstwa moga by¢ wprowadzane do obrotu i oddawane do uzytku,
jezeli dzwigi, w ktorych beda montowane, przy prawidlowym ich zainstalowaniu,
konserwowaniu oraz uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem, nie bgda stwarzaty zagrozenia
dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb lub mienia.

2. FElementy bezpieczenstwa powinny spetnia¢ zasadnicze wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, okreslone w rozporzadzeniu, lub umozliwia¢ dzwigom, w
ktérych sa zainstalowane, spetnienie tych wymagan.

3. Dopuszcza si¢ wprowadzanie do obrotu elementow, ktore na podstawie deklaracji
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela sa przeznaczone do wbudowania w
dzwig.

§ 8. 1. Osoba odpowiedzialna za prowadzone prace w budynku lub w budowlach oraz
instalujacy dzwig informuja si¢ wzajemnie w zakresie niezbgdnym do wtasciwego dzialania i
bezpiecznego uzytkowania dzwigu oraz podejmuja w tym celu odpowiednie dziatania.

2. W szybach dzwigowych moga si¢ znajdowa¢ wytacznie rury, przewody elektryczne lub
osprz¢t niezbedny do dzialania i bezpieczenstwa dzwigu.



§ 9. 1. Dopuszcza si¢ mozliwo$¢ prezentacji na targach, wystawach i1 innych pokazach
dzwigéw lub elementéw bezpieczenstwa, ktéore nie spelniaja wymagan okre§lonych w
rozporzadzeniu, jezeli na widocznym oznaczeniu podana begdzie informacja, ze dzwigi lub
elementy bezpieczenstwa sa niezgodne z zasadniczymi wymaganiami i nie beda sprzedawane,
dopoki instalujacy dzwig, producent elementdw bezpieczenstwa albo jego upowazniony
przedstawiciel nie doprowadza do ich zgodnosci z wymaganiami okreSlonymi w
rozporzadzeniu.

2. Podczas pokazéw dzwigéw lub elementéw bezpieczenstwa powinny by¢ stosowane
odpowiednie $rodki bezpieczenstwa w celu zapewnienia ochrony o0s6b uczestniczacych w
pokazach.

§ 10. Uznaje sig, ze dzwigi i ich elementy bezpieczenstwa, na ktorych umieszczono
oznakowanie CE i dotaczono do nich deklaracje zgodnosci WE, o ktorej mowa w § 27 1 30,
spelniaja wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

§ 11. Uznaje sig, ze elementy bezpieczenstwa wytworzone zgodnie z norma zharmonizowana
zapewniaja spelnienie odpowiednich zasadniczych wymagan niniejszego rozporzadzenia
przez dzwig, w ktérym zostang poprawnie zamontowane.

Rozdzial 2

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia dotyczace
projektowania i wytwarzania dZzwigoéw oraz ich elementow bezpieczenstwa

§ 12.1. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i1 ochrony zdrowia maja
zastosowanie tylko wtedy, gdy dzwig lub element bezpieczenstwa uzytkowane zgodnie z
przeznaczeniem okreSlonym przez instalujacego dzwig lub producenta elementow
bezpieczenstwa podlegaja okreslonemu zagrozeniu.

2. W przypadku gdy ze wzgledu na istniejacy stan techniki spetnienie zasadniczych wymagan
nie jest mozliwe, dzwig lub elementy bezpieczenstwa projektuje si¢ i wykonuje w sposob
zapewniajacy zblizenie do zasadniczych wymagan.

3. Producent elementu bezpieczenstwa i instalujacy dzwig analizuja zagrozenia w celu
identyfikacji wszystkich zagrozen odnoszacych si¢ do ich wyrobow. Wyroby te projektuje si¢
1 wykonuje z uwzglgdnieniem dokonanej analizy.

§ 13.1. Kabina dzwigu powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
zapewniala przestrzen oraz wytrzymalo$¢ odpowiadajaca maksymalnej liczbie oséb i
udzwigowi nominalnemu, ustalonym przez instalujacego dzwig.

2. W przypadku dZzwigéw przeznaczonych do transportu osob, kabina, o ile pozwalaja na to
jej wymiary, powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby jej konstrukcja nie
utrudniata dostgpu i1 uzytkowania osobom niepetnosprawnym oraz pozwalata na odpowiednie
jej przystosowanie w celu umozliwienia tym osobom korzystania z dzwigow.

§ 14. 1. Elementy zawieszenia lub podparcia kabiny, ich mocowanie i zakonczenia dobiera si¢
1 projektuje w taki sposéb, aby, uwzgledniajac warunki instalowania oraz zastosowane
materiaty 1 warunki wytwarzania, zapewnialy odpowiedni poziom bezpieczenstwa i
minimalizowaty ryzyko spadku kabiny.

2. W przypadku zawieszenia kabiny za pomoca lin lub tancuchdéw stosuje si¢ co najmniej
dwie niezalezne liny lub dwa tancuchy, przy czym kazda ling lub kazdy tancuch wyposaza si¢
we wiasny uktad zamocowania.

3. Lin 1 tancuchow, o ktérych mowa w ust. 2, nie taczy si¢ ani nie splata, z wyjatkiem
przypadkéw gdy jest to konieczne w celu zamocowania lub uformowania petli.



§ 15. Dzwigi powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i zainstalowane w taki sposob, aby w
przypadku przekroczenia udzwigu nominalnego ich normalne uruchomienie byto niemozliwe.
§ 16. 1. Dzwigi wyposaza si¢ w ograniczniki predkosci.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje si¢, gdy konstrukcja ukladu napgdowego uniemozliwia
osiagnigcie nadmiernej predkosci.

3. Dzwigi szybkobiezne wyposaza si¢ w urzadzenia do nadzorowania 1 ograniczania
predkosci.

§ 17. Dzwigi z napedem ciernym powinny by¢ zaprojektowane w sposdb zapewniajacy
stabilno$¢ lin no$nych na kole ciernym i kotach linowych.

§ 18. 1. Dzwigi osobowe wyposaza si¢ w indywidualne zespoty napgdowe.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sig, jezeli w dzwigach przeciwwagi zastapiono druga kabina.

3. Instalujacy dzwig zapewnia, aby dostep do zespotu napedowego i1 urzadzen towarzyszacych
byl mozliwy tylko w przypadku wykonywania prac konserwatorskich lub usuwania awarii.

§ 19. 1. Elementy sterownicze dzwigdw przeznaczonych do Kkorzystania przez osoby
niepetnosprawne begdace bez opieki odpowiednio projektuje i umieszcza si¢ W sposob
umozliwiajacy skorzystanie z nich przez te osoby.

2. Funkcje urzadzen sterujacych dzwigéw powinny by¢ wskazane w sposdb zrozumiaty.
3. Obwody wezwan w grupie dzwigéw moga by¢ wspdlne lub polaczone wzajemnie.
4. Wyposazenie elektryczne dzwigoéw instaluje si¢ i taczy w taki sposob, aby:
1) uniemozliwi¢ pomylenie z obwodami, ktéore nie maja bezposredniego potaczenia z
dzwigiem;
2) zasilanie energia mogto by¢ wtaczane i odtaczane pod obciazeniem dzwigu;

3) ruch dzwigu byl zalezny od elektrycznych urzadzen zabezpieczajacych, znajdujacych sig
w odrgbnym elektrycznym obwodzie bezpieczenstwa;

4) uszkodzenie instalacji elektrycznej nie powodowato sytuacji niebezpiecznych.

§ 20. 1. Dzwig projektuje si¢ i wykonuje w sposOb zapobiegajacy powstawaniu zagrozenia
dla os6b znajdujacych sig¢ poza kabing. W tym celu:

1) przestrzen, w ktorej porusza si¢ kabina, powinna by¢ zabezpieczona przed dostgpem dla
osOb nieuprawnionych, z wyjatkiem wykonywania prac konserwatorskich oraz usuwania
awarii; przed wejsciem osob do tej przestrzeni uniemozliwia si¢ normalna pracg¢ dzwigu;

2) nalezy wyeliminowac¢ ryzyko zgniecenia osdb znajdujacych si¢ poza kabing, gdy kabina
znajduje si¢ w jednym z potozen krancowych; wymaganie to uwaza si¢ za spetnione, jezeli
poza obrgbem potozen krancowych zostanie zapewniona wolna przestrzen lub schron;

3) w szczegolnych przypadkach mozna zastosowac inne odpowiednie srodki pozwalajace na
uniknigcie ryzyka okreslonego w pkt 2; stosowanie tych srodkow ma na celu umozliwienie
wydania przez organ wlasciwe] jednostki dozoru technicznego w rozumieniu przepisow
ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 oraz z
2002 r. Nr 74, poz. 676) wstepnej akceptacji, zwtaszcza dla budynkow istniejacych, w
ktorych zastosowanie rozwiazania wymienionego w pkt 2 nie jest mozliwe.

2. Wejscia 1 wyjscia z kabiny na przystankach wyposaza si¢ w drzwi przystankowe o
odpowiedniej odpornosci mechanicznej, stosownie do przewidywanych warunkow
uzytkowania dzwigu, przy czym:



1) urzadzenie ryglujace drzwi podczas normalnej pracy dzwigu powinno zapobiegac:

a) celowemu lub przypadkowemu uruchomieniu kabiny, jezeli wszystkie drzwi nie sa
zamknigte 1 zaryglowane,

b) otwarciu drzwi przystankowych podczas ruchu kabiny znajdujacej si¢ poza okreslona
strefa przystankowa;

2) w okreslonych strefach sa dozwolone ruchy dojazdowe przy otwartych drzwiach, pod
warunkiem kontrolowania predkosci dzwigu podczas dojazdu.

§ 21. 1. W celu zapobiegania powstawaniu zagrozenia dla osob znajdujacych si¢ w kabinie,
kabing dzwigowa catkowicie obudowuje si¢ §cianami o pelnej wysoko$ci wraz z dopasowanag
podioga i sufitem, z wyjatkiem otworow wentylacyjnych, oraz drzwiami o peinej wysokosci.

2. Drzwi kabinowe projektuje sig i instaluje w taki sposob, aby kabina nie mogla porusza¢ sig,
gdy drzwi nie sa zamknigte, z wyjatkiem wykonywania ruchow dojazdowych przy otwartych
drzwiach, pod warunkiem kontrolowania predkosci podczas dojazdu, oraz zatrzymywata sig,
jezeli drzwi zostana otwarte.

3. Drzwi kabinowe powinny pozostawa¢ zamknigte 1 zaryglowane w przypadku zatrzymania
si¢ dzwigu migdzy przystankami, braku szybu oraz wystapienia ryzyka wpadnigcia osob lub
przedmiotéw migdzy kabing i szyb.

4. Dzwig wyposaza si¢ w urzadzenia zapobiegajace swobodnemu spadkowi lub
niekontrolowanemu ruchowi kabiny w gorg, w przypadku odlaczenia zasilania lub
uszkodzenia elementow.

5. Urzadzenie zapobiegajace swobodnemu spadkowi powinno by¢ niezalezne od elementow
zawieszenia kabiny. Urzadzenie to powinno zatrzymaé kabing obciazona udzwigiem
nominalnym przy maksymalnej predkosci przewidzianej przez instalujacego dzwig, przy
czym zatrzymanie nie moze wywotywac¢ opoznienia szkodliwego dla przebywajacych w
kabinie, bez wzgledu na warunki obciazenia.

6. Zderzaki instaluje si¢ migdzy dnem szybu i podloga kabiny; w przypadku zamontowania
zderzakdéw wolna przestrzen, o ktérej mowa w § 20 ust. 1 pkt 2, mierzy si¢ przy catkowicie
$cisnietych zderzakach.

7. Wymagania, o ktorych mowa w ust. 6, nie dotycza dzwigdéw, w ktorych kabina nie moze
si¢ znalez¢ w wolnej przestrzeni, ze wzgledu na konstrukcj¢ uktadu napgdowego.

8. Dzwigi powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby ich uruchomienie byto
niemozliwe, jezeli urzadzenie, o ktorym mowa w ust. 4, nie jest gotowe do dziatania.

§ 22. 1. Napgdzane mechanicznie drzwi przystankowe i kabinowe, dzialajace osobno lub
tacznie, powinny by¢ wyposazone w urzadzenie zapobiegajace ryzyku zgniecenia podczas ich
zamykania i otwierania.

2. Drzwi przystankowe, w tym drzwi z elementami szklanymi uwzglednione w ochronie
przeciwpozarowej budynku powinny by¢ drzwiami przeciwpozarowymi, a w szczego6lnosci
powinny nie zmienia¢ swojej postaci 1 wlasciwosci oraz spelnia¢ wymagania dotyczace
szczelnosci 1 izolacyjnosci ogniowe;.

3. Przeciwwagi instaluje si¢ w taki sposob, aby unikna¢ ryzyka ich kolizji z kabina lub spadku
na kabing.

4. Dzwigi powinny by¢ tak wyposazone, aby mozliwe byto uwolnienie oséb uwigzionych w
kabinie oraz ewakuacja tych osob.



5. Kabing wyposaza si¢ w $rodki dwustronnej taczno$ci umozliwiajace staly kontakt ze
stuzbami ratowniczymi.

6. Dzwigi projektuje si¢ 1 wykonuje w taki sposob, aby w przypadku wzrostu temperatury
zespotu napgdowego ponad warto$¢ maksymalna, ustalona przez instalujacego dzwigi, mogtly
zakonczy¢ rozpoczeta jazdg i nie realizowaty nowych polecen.

7. Kabing:

1) projektuje si¢ i wykonuje w sposéb zapewniajacy osobom w niej przebywajacym
wystarczajaca wentylacje, nawet w przypadku przedtuzajacego si¢ postoju;

2) odpowiednio oswietla si¢ podczas jej uzytkowania, takze przy otwartych drzwiach, oraz
wyposaza si¢ w o$wietlenie awaryjne.

8. Srodki tacznosci, o ktérych mowa w ust. 5, i o§wietlenie awaryjne kabiny projektuje sig i
wykonuje w sposob zapewniajacy ich funkcjonowanie bez podstawowego zasilania. Czas ich
dziatania powinien by¢ wystarczajaco dlugi, aby mozliwe bylo podjgcie czynnosci
ratowniczych.

9. W dzwigach, z ktéorych mozna korzysta¢ w przypadku pozaru, obwody sterowania
projektuje si¢ 1 wykonuje w taki sposob, aby mozna byto uniemozliwi¢ zatrzymywanie si¢
dzwigu na okre§lonych poziomach oraz przekaza¢ pierwszenstwo sterowania dzwigiem
ekipom ratowniczym.

§ 23. 1. W kazdej kabinie umieszcza si¢ widoczna tabliczke, zawierajaca informacje o
udzwigu nominalnym, wyrazonym w kilogramach, i maksymalnej liczbie przewozonych
pasazeréw oraz informacje wymagane dla maszyn, okreslone w rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia 2003 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn i elementow bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 91, poz. 858).

2. W przypadku dzwigu zaprojektowanego w sposob umozliwiajacy osobom uwigzionym w
kabinie wydostanie si¢ z niej bez pomocy z zewnatrz, w kabinie dzwigu, w widocznym
miejscu, zamieszcza si¢ odpowiednie instrukcje sformutowane w sposob zrozumiaty.

§ 24. 1. Do elementéw bezpieczenstwa dolacza si¢ instrukcje obstugi sporzadzona w jezyku
polskim; moze by¢ ona sporzadzona w jezyku kraju, w ktorym ma siedzibg instalujacy dzwig,
lub w innym jg¢zyku przez niego zaakceptowanym, tak aby na podstawie tej instrukcji
skutecznie 1 bezpiecznie przeprowadzi¢ montaz, polaczenia, regulacj¢ 1 konserwacje
elementow bezpieczenstwa.

2. Do dzwigu dotacza si¢ dokumentacje sporzadzona w jezyku polskim lub, jezeli jest to
wymagane, w jezyku kraju, w ktérym dzwig jest instalowany. Dokumentacja powinna
zawiera¢ co najmniej:

1) instrukcje obslugi, zawierajaca rysunki i schematy niezbgedne do prawidlowego
uzytkowania dzwigu, dotyczaca konserwacji, badan, napraw, sprawdzen okresowych dzwigu
oraz dziatan ewakuacyjnych;

2) ksiazke dzwigu, w ktorej odnotowuje si¢ naprawy oraz sprawdzenia okresowe.

§ 25. 1. Dzwigi, oprocz zasadniczych wymagan okreslonych w rozporzadzeniu, powinny
spetlnia¢ zasadnicze wymagania dotyczace bezpieczenstwa kompleksowego okreslone w § 8-
10 rozporzadzenia, o ktorym mowa w § 23 ust. 1.



2. W przypadku wystapienia zagrozen niewymienionych w § 12-24, maja do nich
zastosowanie odpowiednie zasadnicze wymagania dotyczace bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia okreslone w rozporzadzeniu wymienionym w § 23 ust. 1 oraz § 203, 207 ust. 1-2, §
291, § 309 pkt 1-6, § 323 1 § 328 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690 oraz z 2003 r. Nr 33, poz. 270).

Rozdzial 3
Procedury oceny zgodnosci

§ 26. 1. Producent elementu bezpieczenstwa lub jego upowazniony przedstawiciel, przed
wprowadzeniem do obrotu elementow bezpieczenstwa:

1) przedktada wzorzec elementu bezpieczenstwa jednostce notyfikowanej w celu
przeprowadzenia badania typu WE - modul B dla elementow bezpieczenstwa, oraz
przeprowadza kontrol¢ wyrywkowa zgodnosci z typem - modut C dla elementow
bezpieczenstwa albo

2) przedktada wzorzec elementu bezpieczenstwa jednostce notyfikowanej w celu
przeprowadzenia badania typu WE — modut B dla elementéw bezpieczenstwa, oraz w celu
kontroli wytwarzania stosuje zapewnienie jakosci wyrobu - modul E dla elementow
bezpieczenstwa, albo

3) stosuje petne zapewnienie jakosci — modut H dla elementow bezpieczenstwa,
- 0 ktérych mowa w zataczniku nr 3 do rozporzadzenia.
2. Producent elementu bezpieczenstwa lub jego upowazniony przedstawiciel:

1) umieszczajac oznakowanie CE na kazdym elemencie bezpieczenstwa i sporzadzajac
deklaracj¢ zgodnosci WE, uwzglednia wymagania okreslone odpowiednio dla zastosowanej
procedury: zapewnienia jako$ci wyrobu — modut E dla elementu bezpieczenstwa, pelnego
zapewnienia jakosci — modul H dla elementu bezpieczenstwa, albo kontroli wyrywkowej
zgodnosci z typem — modut C dla elementu bezpieczenstwa, o ktorych mowa w zalaczniku nr
3 do rozporzadzenia;

2) przechowuje kopi¢ deklaracji zgodnosci WE przez okres 10 lat od dnia zakonczenia
produkcji elementu bezpieczenstwa.

§ 27. 1. Deklaracja zgodnosci WE dotyczaca elementdw bezpieczenstwa zawiera w
szczegoOlnosci:

1) nazwg i adres producenta elementow bezpieczenstwa;
2) nazwe i1 adres upowaznionego przedstawiciela, jezeli zostat ustanowiony;

3) opis elementu bezpieczenstwa z oznaczeniem typu lub serii oraz numer seryjny, o ile jest
umieszczony na elemencie bezpieczenstwa,

4) funkcjg bezpieczenstwa pelniong przez element bezpieczenstwa, jezeli nie wynika ona z
opisu tego elementu;

5) rok produkcji elementu bezpieczenstwa;
6) wykaz przepisow, ktorych wymagania spetnia element bezpieczenstwa,
7) jezeli ma zastosowanie:

a) powolanie zastosowanych norm zharmonizowanych,



b) nazwg, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktora przeprowadzita
badanie typu WE, o ktorym mowa w § 26 ust. 1 pkt 11 2,

c) informacje dotyczace certyfikatu badania typu WE, wydanego przez jednostkg
notyfikowana, ktora badanie przeprowadzita,

d) nazweg, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktéra przeprowadzita
kontrolg wytwarzania, o ktorej mowa w § 26 ust. 1 pkt 2,

e) nazwg, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktora sprawdzita system
zapewnienia jako$ci wdrozony przez producenta, o ktorym mowa w § 26 ust. 1 pkt 3;

8) imie¢ 1 nazwisko osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela.

2. Deklaracjg¢ zgodnos$ci WE dla elementow bezpieczenstwa wypetnia si¢ na maszynie albo
drukowanymi literami w jg¢zyku polskim, a takze w jezyku, w jakim sporzadzona jest
instrukcja obstugi, o ktérej mowa w § 24 ust. 1.

§ 28. 1. Dzwig przed udostgpnieniem po raz pierwszy uzytkownikowi poddaje si¢ jednej z
nastgpujacych procedur okre§lonych w zalaczniku nr 3 do rozporzadzenia:

1) gdy zostal zaprojektowany zgodnie z dzwigiem poddanym badaniu typu WE - modut B
dla dzwigdw, powinien by¢ wykonany, zainstalowany i zbadany z zastosowaniem procedury:

a) kontroli koncowej albo
b) zapewnienia jako$ci wyrobu — modut E dla dzwigéw, albo
¢) zapewnienia jako$ci wytwarzania — modut D dla dzwigow

- przy czym procedury dotyczace etapéw projektowania i wykonania, instalowania oraz
badania mozna przeprowadza¢ na tym samym dzwigu, albo

2) jezeli zostat zaprojektowany zgodnie z wzorcem dzwigu, ktéry byt poddany badaniu typu
WE - modut B dla dzwigéw, dzwig wykonuje sig, instaluje i bada z zastosowaniem
procedury, o ktérej mowa odpowiednio w pkt 1 lit. a, b lub ¢, albo

3) jezeli dzwig zaprojektowano zgodnie z dzwigiem, do ktérego zastosowano peine
zapewnienia jakosci — modut H dla dzwigdéw, uzupetniony badaniem projektu, w przypadku
gdy projekt nie jest calkowicie zgodny z normami zharmonizowanymi, dzwig wykonuje sig,
instaluje 1 bada z zastosowaniem dodatkowo procedury, o ktdrej mowa odpowiednio w pkt 1
lit. a, b lub c, albo

4) weryfikacji jednostkowej — modut G dla dzwigoéw, przeprowadzanej przez jednostke
notyfikowana, albo

5) pelnemu zapewnieniu jakosci — modut H dla dzwigdéw, uzupelnionemu badaniem
projektu w przypadku gdy projekt dzwigu nie jest catkowicie zgodny z normami
zharmonizowanymi.

2. W przypadkach, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 1-3, osoba odpowiedzialna za projekt
dostarcza osobom odpowiedzialnym za budowe, instalowanie i badania dzwigu niezbgdne
dokumenty i informacje, tak aby czynnosci te mogly by¢ wykonywane bezpiecznie.



§ 29. W przypadkach, o ktorych mowa w § 28, instalujacy dzwig:

1) umieszczajac na dzwigu oznakowanie CE 1 sporzadzajac deklaracje¢ zgodnosci WE, o
ktorej mowa w § 30, uwzglednia opisy zastosowanej procedury, okreslone odpowiednio w pkt
3,6,819 lub w pkt 10 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia, oraz przechowuje kopi¢ deklaracji
zgodnosci WE przez okres 10 lat od dnia udostgpnienia dzwigu po raz pierwszy
uzytkownikowi,

2) na zadanie Komisji Europejskiej, organdéw sprawujacych nadzér nad wyrobami
wprowadzonymi do obrotu i innych jednostek notyfikowanych powinien przedstawi¢ kopie

deklaracji zgodnosci WE 1 sprawozdania z badan przeprowadzonych podczas kontroli
koncowe;.

§ 30. 1. Deklaracja zgodnosci WE dotyczaca dzwigéw zainstalowanych zawiera co najmnie;j:

1) nazwe 1 adres instalujacego dzwig;

2) opis dzwigu z oznaczeniem typu lub serii, numeru seryjnego i miejsca zainstalowania
dzwigu;

3) rok zainstalowania dzwigu;

4) wyszczegolnienie przepisow, ktorych wymagania speinia dzwig;

5) powotanie zastosowanych norm zharmonizowanych;

6) o ile ma zastosowanie:

a) nazwg, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktéra przeprowadzila
badanie typu WE wzorca dzwigu, zgodnie z § 28 ust. 1 pkt 112,

b) informacje dotyczace certyfikatu badania typu WE, wydanego przez jednostke
notyfikowana, ktora przeprowadzita badanie typu WE,

c) nazwg, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktéra przeprowadzila
weryfikacje dzwigu, zgodnie z § 28 ust. 1 pkt 4,

d) nazweg, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktéra przeprowadzita
kontrolg koncowa, odpowiednio zgodnie z § 28 ust. 1 pkt 1 lit. a oraz § 28 ust. 1 pkt 21 3,

e) nazwg, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktora sprawdzita system
zapewnienia jakos$ci wdrozony przez instalujacego dzwig, odpowiednio zgodnie z § 28 ust. 1
pkt 1 lit. bic oraz § 28 ust. 1 pkt 21 3, a takze § 28 ust. 1 pkt 5;

7) imig 1 nazwisko osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu instalujacego
dzwig.
2. Przepisy § 27 ust. 2 stosuje si¢ odpowiednio do deklaracji zgodnosci WE dla dzwigow
zainstalowanych.

§ 31. 1. Jezeli do dzwigdéw lub elementéw bezpieczenstwa maja zastosowanie takze odrgbne
przepisy, ktore przewiduja umieszczenie oznakowania CE, oznakowanie to moze by¢
umieszczone pod warunkiem, ze dzwigi 1 elementy bezpieczenstwa spelniaja réwniez
wymagania okre§lone w tych przepisach.

2. Jezeli co najmniej jeden z przepisow, o ktorych mowa w ust. 1, pozwala producentowi, w
okresie przejsciowym okreslonym w tych przepisach, na wybdér innych przepisow,
oznakowanie CE powinno wskazywa¢ zgodnos¢ dzwigu 1 elementu bezpieczenstwa tylko z
tymi przepisami, ktore zastosowat instalujacy dzwig lub producent elementu bezpieczenstwa.



3. W przypadku, o ktorym mowa w ust. 2, podaje si¢ szczegdtowe dane o zastosowanych
przepisach w dotaczanych do dzwigu i elementu bezpieczenstwa dokumentach, ostrzezeniach
lub instrukcjach, wymaganych przez te przepisy.

§ 32. 1. W przypadku gdy instalujacy dzwig, producent elementu bezpieczenstwa lub jego
upowazniony przedstawiciel nie zastosuja si¢ do wymagan, o ktorych mowa w § 26, 28 i w
§ 30, wymagania te powinna spetni¢ osoba, ktéra udostepnia dzwig po raz pierwszy
uzytkownikowi lub wprowadza element bezpieczefistwa do obrotu.

2. Przepis ust. 1 stosuje si¢ takze do wytwarzajacego dzwig lub element bezpieczenstwa na
wlasny uzytek.

§ 33. 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik 1 pracownicy odpowiedzialni za
przeprowadzanie oceny zgodnos$ci nie powinni by¢ projektantami, producentami, dostawcami
ani instalatorami dzwigéw 1 elementow bezpieczenstwa, ktére oceniaja, ani tez
upowaznionymi przedstawicielami zadnej ze stron. Nie powinni by¢ bezposrednio
zaangazowani w projektowanie, wytwarzanie, sprzedaz 1 konserwacj¢ dzwigéw i1 elementow
bezpieczenstwa ani by¢ przedstawicielami stron przeprowadzajacych te czynnosci.

2. Przepis ust. 1 nie wylacza mozliwosci wymiany informacji technicznych miedzy
producentem a jednostka notyfikowana.

3. Jednostka notyfikowana i jej personel powinni przeprowadzac¢ oceng zgodnosci, wykazujac
najwyzszy stopien rzetelnosci zawodowej i kompetencji technicznej. Nie powinni podlegac
zadnym naciskom czy bodzcom, w szczego6lnosci natury finansowej, ktore moglyby mieé
wplyw na ich osad lub wyniki kontroli, pochodzacym zwtaszcza od oséb lub grup osob
zainteresowanych wynikami oceny.

4. Pracownicy jednostki notyfikowanej powinni podejmowac¢ dziatania w sposob niezalezny,
bezstronny i1 przestrzega¢ zasady rOwnoprawnego traktowania podmiotoéw uczestniczacych w
procesie oceny zgodnosci.

5. Jednostka notyfikowana powinna mie¢ do dyspozycji niezb¢dny personel i odpowiednie
wyposazenie, umozliwiajace wlasciwe wykonanie zadan administracyjnych i technicznych
zwiazanych z ocena zgodnos$ci, a takze mie¢ dostep do sprzetu wymaganego do badan
specjalistycznych.

6. Pracownicy jednostki notyfikowanej odpowiedzialni za dokonywanie oceny zgodnosci
powinni odby¢ przeszkolenie w tym zakresie, a takze posiadac:

1) wiedze niezbedna do przeprowadzania badan oraz odpowiednie doswiadczenie w ich
przeprowadzaniu,

2) umiejetnos$¢ sporzadzania certyfikatow, protokotow i1 sprawozdan wymaganych w celu
uwierzytelnienia przeprowadzonych badan;

3) mozliwo$¢ skutecznego dziatania w zakresie spraw wymagajacych znajomosci jezykow
obcych.

7. Jednostka notyfikowana powinna:
1) zapewnia¢ bezstronno$¢ pracownikow przeprowadzajacych oceng zgodnosci;

2) zapewnia¢ ochrong informacji zawodowych uzyskanych przez pracownikow podczas
wykonywania zadan okreSlonych w rozporzadzeniu; nie wylacza to wspdlpracy z
kompetentnymi organami administracji panstwowej;

3) uczestniczy¢ w pracach normalizacyjnych i wspotpracy jednostek notyfikowanych;



4) gwarantowa¢ zachowanie jakosci $wiadczonych ustug w warunkach konkurencji
rynkowe;j.

Rozdzial 4
Oznakowanie CE

§ 34. 1. Oznakowanie CE umieszcza si¢ wewnatrz kabiny dzwigu oraz na elemencie
bezpieczenstwa w sposob widoczny i1 czytelny. W przypadku gdy nie jest mozliwe
umieszczenie oznakowania CE na elementach bezpieczenstwa, umieszcza si¢ je na etykiecie
trwale przymocowanej do tego elementu.

2. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza si¢ numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, ktéra uczestniczyta w procedurze oceny zgodnosci okreslonej odpowiednio w
§ 26 ust. 1 pkt 21 3 lub § 28.

3. Nie powinno si¢ umieszcza¢ na dzwigu lub elemencie bezpieczenstwa oznaczen, ktore
moglyby wprowadzi¢ w btad strony trzecie co do znaczenia i formy oznakowania CE.
Wszelkie inne oznakowania moga by¢ umieszczane na dzwigach 1 elementach
bezpieczenstwa, pod warunkiem Ze nie spowoduja ograniczenia widocznos$ci 1 czytelnosci
oznakowania CE.

4. Wzér oznakowania CE okresla zatacznik nr 1 do rozporzadzenia.
Rozdzial 5
Przepis koncowy

§ 35. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem uzyskania przez Rzeczpospolita Polska
cztonkostwa w Unii Europejskie;.

Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Gospodarki,
Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 22 maja 2003 r. (poz. 1107)

Zalacznik nr 1
WZOR OZNAKOWANIA CE
Oznakowanie CE sktada si¢ z liter "CE" o ponizszych ksztaltach:

W przypadku pomniejszenia lub powigkszenia oznakowania CE nalezy zachowa¢ proporcje
podane na powyzszym rysunku.

Elementy oznakowania CE maja t¢ sama wysoko$¢, nie mniejsza niz 5 mm. W przypadku
elementéw bezpieczenstwa o niewielkich rozmiarach dopuszcza si¢ odstgpstwo od tego
warunku.



Zalacznik nr 2
ELEMENTY BEZPIECZENSTWA STOSOWANE W DZWIGACH,
o ktorych mowa w § 1 ust. 1 pkt 1 lit. ai w § 1 ust. 2 rozporzadzenia
1. Urzadzenia ryglujace drzwi przystankowe.

2. Urzadzenia zapobiegajace spadkowi, o ktorych mowa w § 21 ust. 4 rozporzadzenia, ktére
uniemozliwiaja swobodny spadek kabiny lub jej niekontrolowany ruch w gore.

3. Ograniczniki predkosci.

4.1. Zderzaki z akumulacja energii:
1) z charakterystyka nieliniowa lub
2) z tlumieniem ruchu powrotnego.
4.2. Zderzaki rozpraszajace energig.

5. Urzadzenia zabezpieczajace w silowniach hydraulicznych uktadéw napedowych, jezeli
spelniaja rol¢ urzadzen zapobiegajacych spadkowi.

6. Elektryczne urzadzenia zabezpieczajace w postaci tacznikdw bezpieczenstwa,
zawierajacych elementy elektroniczne.



Zalacznik nr 3
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

1. Badanie typu WE — modul B dla elementow bezpieczenstwa

1.1. Badanie typu WE dla elementow bezpieczenstwa jest procedura, poprzez ktora jednostka
notyfikowana sprawdza 1 poswiadcza, ze reprezentatywny egzemplarz elementu
bezpieczenstwa umozliwi dzwigowi, w ktorym zostanie prawidlowo zainstalowany,
spelnienie wymagan okre§lonych w rozporzadzeniu, ktore go dotycza.

1.2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada wniosek o przeprowadzenie
badania typu WE reprezentatywnego egzemplarza elementu bezpieczenstwa w wybranej
przez siebie jednostce notyfikowanej. Wniosek powinien zawierac:

1) nazwg i adres producenta elementu bezpieczenstwa;
2) nazwe i adres upowaznionego przedstawiciela, jezeli zostat ustanowiony;
3) miejsce produkcji elementéw bezpieczenstwa;

4) pisemna deklaracjg, ze taki sam wniosek nie zostal zlozony w innej jednostce
notyfikowanej;

5) dokumentacjg techniczna.

1.2.1. Do wniosku dolacza si¢ reprezentatywny egzemplarz elementu bezpieczenstwa lub
okresla miejsce, gdzie badanie typu moze by¢ przeprowadzone. Jednostka notyfikowana
moze, w uzasadnionych przypadkach, zazada¢ dostarczenia dodatkowych reprezentatywnych
egzemplarzy elementu bezpieczenstwa.

1.3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwi¢ oceng, ze dzwig, w ktorym element
bezpieczenstwa zostat prawidlowo zamontowany, jest zgodny z wymaganiami okreslonymi w
rozporzadzeniu.

1.3.1. Dokumentacja techniczna, w zakresie niezb¢gdnym do dokonania oceny zgodnosci,
powinna zawiera¢ co najmniej:

1) ogdlny opis elementu bezpieczenstwa wraz z zakresem jego zastosowania, W
szczeg6lnosci z okresleniem wartosci dopuszczalnych predkosci, obciazenia i mocy oraz
warunkami §rodowiska, w szczegdlnosci w przypadku narazenia elementow bezpieczenstwa i
ich zastosowania w §rodowisku wybuchowym;

2) rysunki konstrukcyjne 1 wykonawcze;

3) wykaz uwzglednionych zasadniczych wymagan 1 zastosowanych §rodkéw majacych na
celu ich spehienie, w tym dotyczacych zastosowania norm zharmonizowanych;

4) wyniki wszystkich badan lub obliczen wykonanych lub zleconych przez producenta;
5) egzemplarz instrukcji montazu elementow bezpieczenstwa;

6) wykaz podjetych dziatan w toku wytwarzania, majacych na celu zapewnienie, ze seryjnie
produkowane elementy bezpieczenstwa odpowiadaja zbadanemu elementowi bezpieczenstwa.

1.4. Jednostka notyfikowana:
1) sprawdza dokumentacje techniczna, aby oceni¢ stopien osiagnigcia okreslonych celow;

2) bada element bezpieczenstwa w celu sprawdzenia, czy jest zgodny z dokumentacja
techniczna;



3) przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich préob 1 badan w celu
sprawdzenia, czy rozwiazania przyjete przez producenta elementu bezpieczenstwa spetniaja
wymagania okre$lone w rozporzadzeniu i umozliwiaja elementowi bezpieczenstwa,
prawidtowo zainstalowanemu w dzwigu, spetnienie swojej funkcji.

1.5. W przypadku gdy reprezentatywny egzemplarz elementu bezpieczenstwa spetnia
wymagania okreslone w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana wydaje wnioskodawcy
certyfikat badania typu WE.

1.5.1. Certyfikat badania typu WE zawiera nazwe¢ 1 adres producenta elementu
bezpieczenstwa, wnioski z badania, informacje niezbedne do identyfikacji zatwierdzonego
typu oraz warunki jego waznosci.

1.5.2. Jednostka notyfikowana, ktéra wydata certyfikat badania typu WE, moze przekazac
Komisji Europejskiej, panstwom cztonkowskim Unii Europejskiej 1 innym jednostkom
notyfikowanym kopig certyfikatu badania typu WE oraz, na ich uzasadniony wniosek, kopi¢
dokumentacji technicznej 1 sprawozdan z wykonanych prdb, obliczen i badan.

1.5.3. W przypadku gdy jednostka notyfikowana odmowi producentowi wydania certyfikatu
badania typu WE, powinna uzasadni¢ odmowe¢ wydania oraz wskaza¢ srodki odwotawcze.

1.6. Producent elementdw bezpieczenstwa lub jego upowazniony przedstawiciel informuje
jednostke notyfikowana o przeprowadzonych lub planowanych modyfikacjach do
zatwierdzonego elementu bezpieczenstwa, wilacznie z rozszerzeniami lub wariantami
niewymienionymi w dokumentacji technicznej, o ktérej mowa w pkt 1.3.1.

1.6.1. Jednostka notyfikowana sprawdza modyfikacje, o ktorych mowa w pkt 1.6, i informuje
wnioskodawcg, czy certyfikat badania typu WE pozostaje wazny.

1.6.2. Jednostka notyfikowana moze uzna¢ za niezbgdne uzupehnienie certyfikatu badania
typu WE lub zleci¢ ztozenie nowego wniosku o przeprowadzenie badania typu WE.

1.7. Jednostka notyfikowana powiadamia panstwa cztonkowskie Unii Europejskiej o
wydanych 1 wycofanych przez nia certyfikatach badania typu WE oraz przekazuje innym
jednostkom notyfikowanym istotne informacje dotyczace wycofanych przez nia certyfikatow
badania typu WE.

1.8. Certyfikat badania typu WE, dokumentacj¢ i korespondencjg dotyczace procedur badania
typu WE sporzadza si¢ w jezyku polskim; moga by¢ takze sporzadzone w jezyku
akceptowanym przez jednostke notyfikowana.

1.9. Producent elementu bezpieczenstwa lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuja
przez okres 10 lat od dnia wyprodukowania ostatniego elementu bezpieczenstwa
dokumentacj¢ techniczna oraz kopie certyfikatow badania typu WE 1 uzupehien do
certyfikatow.

1.9.1. W przypadku gdy ani producent elementéw bezpieczenstwa, ani jego upowazniony
przedstawiciel nie majq siedziby na obszarze panstw cztonkowskich Unii Europejskiej, osoba,
ktora wprowadza element bezpieczenstwa do obrotu, przechowuje i udostepnia dokumentacje
techniczna.



2. Badanie typu WE — modul B dla dzwigow

2.1. Badanie typu WE dzwigow jest procedura, poprzez ktora jednostka notyfikowana
sprawdza i poswiadcza, ze wzorzec dzwigu lub dzwig, dla ktérego nie przewiduje si¢
zastosowania rozszerzen lub wariantow konstrukcji, spetnia wymagania okreslone w
rozporzadzeniu.

2.2. Instalujacy dzwig sklada wniosek o przeprowadzenie badania typu WE dzwigu w
wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej. Wniosek powinien zawierac:

1) nazwe 1 adres instalujacego dzwig;

2) pisemna deklaracj¢, ze taki sam wniosek nie zostal zlozony w innej jednostce
notyfikowanej;

3) dokumentacjg techniczna;
4) informacje dotyczace miejsca, w ktorym wzorzec dzwigu moze by¢ zbadany.

2.2.1. Wzorzec dzwigu poddany badaniu powinien zawiera¢ odcinki koncowe i mie¢ zdolnos¢
obstuzenia przynajmniej trzech poziomow - gornego, sSrodkowego i dolnego.

2.3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwia¢ oceng¢ zgodnos$ci dzwigu z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu oraz umozliwia¢ zrozumienie konstrukeji 1 dziatania dzwigu.

2.3.1. Dokumentacja techniczna, w zakresie niezb¢dnym do dokonania oceny zgodnosci,
powinna zawiera¢ co najmniej:

1) ogdlny opis reprezentatywnego wzorca dzwigu; w opisie, w sposob czytelny, okresla si¢
wszystkie mozliwe rozszerzenia w stosunku do badanego reprezentatywnego wzorca dzwigu;

2) rysunki konstrukcyjne i wykonawcze;

3) wykaz uwzglednionych zasadniczych wymagan oraz zastosowanych §rodkéw w celu ich
spetnienia, w tym dotyczacych zastosowania norm zharmonizowanych;

4) kopie deklaracji zgodnosci WE dla elementéw bezpieczenstwa zastosowanych w
wytwarzanym dzwigu,

5) wyniki wszystkich badan lub obliczeh wykonanych lub zleconych przez instalujacego
dzwig;
6) egzemplarz instrukcji obstugi dzwigu;

7) wykaz dziatan podjgtych w toku wytwarzania w celu zapewnienia, Ze seryjnie
produkowane dzwigi sa zgodne z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

2.4. Jednostka notyfikowana:
1) sprawdza dokumentacje techniczna, aby oceni¢ stopien osiagnigcia okreslonych celow;

2) bada reprezentatywny wzorzec dzwigu w celu sprawdzenia, czy zostat wyprodukowany
zgodnie z dokumentacja techniczna;

3) przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich badan i prob niezbednych do
sprawdzenia, czy rozwiazania przyje¢te przez instalujacego dzwig spelniaja wymagania
okreslone w rozporzadzeniu i umozliwiaja spetnienie ich przez dzwig.

2.5. Jezeli wzorzec dzwigu spelnia wymagania okre§lone w rozporzadzeniu, jednostka
notyfikowana wydaje wnioskodawcy certyfikat badania typu WE.



2.5.1. Certyfikat badania typu WE zawiera nazwg i adres instalujacego dzwig, wnioski z
badania, informacje niezbedne do identyfikacji zatwierdzonego wzorca dzwigu oraz warunki
waznosci certyfikatu.

2.5.2. Jednostka notyfikowana, ktora wydata certyfikat badania typu WE, moze przekazac
Komisji Europejskiej, panstwom cztonkowskim Unii Europejskiej i innym jednostkom
notyfikowanym kopig¢ certyfikatu badania typu WE oraz, na ich uzasadniony wniosek, kopi¢
dokumentacji technicznej i sprawozdan z wykonanych prob, obliczen i badan.

2.5.3. Jednostka notyfikowana, ktéora odmoéwita instalujacemu dzwig wydania certyfikatu
badania typu WE, powinna uzasadni¢ odmowe¢ wydania oraz wskaza¢ §rodki odwotawcze.

2.6. Instalujacy dzwig informuje jednostke notyfikowana o przeprowadzonych lub
planowanych do przeprowadzenia modyfikacjach do zatwierdzonego dzwigu, wlacznie z
zastosowanymi rozszerzeniami lub wariantami konstrukcji niewymienionymi w dokumentacji
techniczne;.

2.6.1. Jednostka notyfikowana sprawdza modyfikacje, o ktorych mowa w pkt 2.6, i informuje
wnioskodawcg, czy certyfikat badania typu WE pozostaje wazny.

2.6.2. Jednostka notyfikowana moze uzna¢ za niezbg¢dne uzupetienie certyfikatu badania
typu WE lub zleci¢ ztozenie nowego wniosku o przeprowadzenie badania typu WE.

2.7. Jednostka notyfikowana powiadamia panstwa czlonkowskie Unii Europejskiej oraz
organy nadzoru o wydanych i wycofanych przez nia certyfikatach badania typu WE oraz
przekazuje innym jednostkom notyfikowanym istotne informacje zwiazane z wycofanymi
przez nig certyfikatami badania typu WE.

2.8. Certyfikat badania typu WE, dokumentacje i korespondencje¢ dotyczace procedur badania
typu WE sporzadza si¢ w jezyku polskim; moga by¢ takze sporzadzane w jgzyku
akceptowanym przez jednostke notyfikowana.

2.9. Instalujacy dzwig przechowuje przez okres co najmniej 10 lat od dnia wyprodukowania
ostatniego dzwigu, zgodnego z reprezentatywnym wzorcem dzwigu, dokumentacje
techniczna, kopie certyfikatu badania typu WE oraz zataczniki do niego.

3. Kontrola koncowa

3.1. Kontrola koncowa jest procedura, poprzez ktora instalujacy dzwig zapewnia i o§wiadcza,
ze dzwig oddany do uzytku spelnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

3.1.2. Instalujacy dzwig umieszcza oznakowanie CE wewnatrz kabiny dzwigu 1 wystawia
deklaracj¢ zgodnosci.

3.2. Instalujacy dzwig podejmuje niezbedne dziatania w celu zapewnienia, ze dzwig oddany
do uzytku jest zgodny z wzorcem dzwigu opisanym w certyfikacie badania typu WE i spetnia
zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i1 ochrony zdrowia, ktore go dotycza.

3.3. Instalujacy dzwig przechowuje kopi¢ deklaracji zgodnosci WE i certyfikat kontroli
koncowej przez okres 10 lat od dnia oddania dzwigu do uzytku.

3.4. Jednostka notyfikowana wybrana przez instalujacego dzwig do procedury kontroli
koncowej przeprowadza lub zleca przeprowadzenie kontroli koncowej dzwigu, ktéry ma by¢
oddany do uzytku.



3.4.1. W celu zapewnienia zgodno$ci dzwigu z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu
jednostka notyfikowana przeprowadza odpowiednie badania 1 proby okreslone w
odpowiednich normach zharmonizowanych lub badania rownowazne.

3.4.1. Badania 1 proby polegaja w szczegdlnosci na:

1) badaniu dokumentacji, w celu sprawdzenia zgodno$ci dzwigu z reprezentatywnym
wzorcem dzwigu zatwierdzonym w sposéb okreslony w badaniu typu WE - modut B dla
dzwigow;

2) sprawdzeniu dziatania dzwigu nieobciazonego jak 1 obciazonego maksymalnie, w celu
potwierdzenia prawidtowosci:

a) instalacji 1 dziatania elementow bezpieczenstwa, takich jak: taczniki krancowe oraz
urzadzenia ryglujace,

b) funkcjonowania elementow bezpieczenstwa w przypadku braku zasilania;

3) przeprowadzeniu proby statycznej z obciazeniem rownym 1,25 udZzwigu nominalnego;
jako udzwig nominalny przyjmuje si¢ udzwig, o ktérym mowa w § 23 ust. 1 rozporzadzenia.

3.4.3. Jednostka notyfikowana po przeprowadzeniu badan sprawdza, czy nie wystapito
odksztalcenie lub uszkodzenie dzwigu, ktore mogloby niekorzystnie wptyna¢ na jego
uzytkowanie.

3.5.1. Instalujacy dzwig przedktada jednostce notyfikowanej nastepujace dokumenty:
1) rysunek zestawieniowy kompletnego dzwigu;

2) rysunki i schematy niezb¢dne do przeprowadzenia kontroli koncowej, a w szczegdlnosci
schematy ideowe obwodow sterowania;

3) egzemplarz instrukcji obstugi, o ktérej mowa w § 24 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia.

3.5.2. Podczas sprawdzania zgodnos$ci dzwigu z wzorcem opisanym w certyfikacie badania
typu WE, o ktorym mowa w pkt 2.5, przed oddaniem dzwigu do uzytku nie sa wymagane
szczegdlowe rysunki i informacje.

3.6. W przypadku gdy dzwig spetnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu, jednostka
notyfikowana umieszcza lub zleca umieszczenie swego numeru identyfikacyjnego po prawej
stronie oznakowania CE oraz wystawia certyfikat kontroli koncowej, w ktorym podaje, jakie
proby i badania przeprowadzono.

3.6.1. Jednostka notyfikowana wypeinia odpowiednie strony w ksiazce dzwigu, o ktorej
mowa w § 24 ust. 2 pkt 2 rozporzadzenia.

3.6.2. W przypadku gdy jednostka notyfikowana odmowi wydania certyfikatu kontroli
koncowej, powinna uzasadni¢ odmowg¢ wydania oraz wskaza¢ mozliwo§¢ ponownego
wystapienia o jego wydanie. Ponowny wniosek o przeprowadzenie kontroli koncowej sktada
si¢ w tej samej jednostce notyfikowane;.

3.7. Certyfikat kontroli koncowej, dokumentacj¢ i1 korespondencj¢ w zakresie kontroli
koncowej sporzadza si¢ w jezyku polskim; moga one tez by¢ sporzadzane w jezyku
akceptowanym przez jednostke notyfikowana.



4. Zapewnienie jakoSci wyrobu — modul E dla elementow bezpieczenstwa

4.1. Zapewnienie jakoSci wyrobu jest procedura, poprzez ktora producent elementu
bezpieczenstwa spetniajacy wymagania, o ktérych mowa w pkt 4.2, zapewnia i o§wiadcza, ze
elementy bezpieczenstwa:

1) sa zgodne z reprezentatywnym egzemplarzem elementu bezpieczenstwa opisanym w
certyfikacie badania typu WE 1 spelniaja dotyczace ich wymagania okreSlone w
rozporzadzeniu;

2) umozliwiaja dzwigom, w ktorych sa prawidlowo zainstalowane, spetnienie wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu.

4.1.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza na kazdym elemencie
bezpieczenstwa oznakowanie CE i wystawia pisemna deklaracje zgodnosci.

4.1.2. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza si¢ numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, odpowiedzialnej za nadzor, o ktérym mowa w pkt 4.4.

4.2. Producent elementoéw bezpieczenstwa stosuje do kontroli koncowej elementow
bezpieczenstwa i badan zatwierdzony system zapewnienia jakosci zgodnie z wymaganiami, o
ktorych mowa w pkt 4.3, oraz poddaje si¢ nadzorowi, o ktorym mowa w pkt 4.4.

4.3. System zapewnienia jakosci.

4.3.1. Producent elementow bezpieczenstwa sklada w wybranej przez siebie jednostce
notyfikowanej wniosek o dokonanie oceny swojego systemu zapewnienia jakosci dla
elementéw bezpieczenstwa. Wniosek powinien zawierac:

1) informacje dotyczace rozpatrywanych elementdéw bezpieczenstwa;
2) dokumentacj¢ systemu zapewnienia jakos$ci;

3) dokumentacj¢ techniczna zatwierdzonych elementéw bezpieczenstwa 1 kopie
certyfikatow badania typu WE.

4.3.2. W ramach systemu zapewnienia jako$ci, w celu zapewnienia zgodnosci urzadzen z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, badaniu jest poddawany kazdy element
bezpieczenstwa 1 przeprowadzane sa badania okreslone w odpowiednich normach
zharmonizowanych lub odpowiednie badania rownowazne.

4.3.2.1. Elementy, wymagania 1 przepisy zastosowane przez producenta elementow
bezpieczenstwa dokumentuje si¢ w sposdb systematyczny i1 uporzadkowany w formie
opisanych $rodkow, procedur i instrukcji w dokumentacji systemu zapewnienia jakoS$ci.
Dokumentacja systemu zapewnienia jako$ci powinna zapewnia¢ powszechne zrozumienie
tresci programow i planow jakosci, ksiag jakosci 1 zapisOw dotyczacych jakosci.

4.3.2.2. Dokumentacja systemu zapewnienia jako$ci powinna zawierac opis:
1) celéw dotyczacych jakosci;

2) struktury organizacyjnej, zakresu odpowiedzialno$ci 1 uprawnien kierownictwa w
odniesieniu do jako$ci elementéw bezpieczenstwa;

3) prob i badan przeprowadzanych po zakonczeniu procesu wytwarzania;

4) zastosowanych $rodkdw, w celu sprawdzania skuteczno$ci dzialania systemu
zapewnienia jakosci,

5) zapiséw dotyczacych jakosci — w szczego6lnosci protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoly dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.



4.3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system zapewnienia jakosci w celu stwierdzenia, czy
spelnia on wymagania, o ktorych mowa w pkt 4.3.2.

4.3.3.1. Jednostka notyfikowana, dokonujac oceny systemu zapewnienia jako$ci, uznaje, ze
system jest zgodny z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu, jezeli wdrozono go
zgodnie z odpowiednia norma zharmonizowana, w szczeg6lnosci z norma PN-EN ISO 9001, i
uwzgledniono specyficzne wlasciwosci elementow bezpieczenstwa.

4.3.3.2. Oceng systemu zapewnienia jakosci przeprowadza zespot auditujacy, w sktad ktérego
powinna by¢ powotana co najmniej jedna osoba posiadajaca doswiadczenie w zakresie oceny
techniki dzwigowe;.

4.3.3.3. W procedurze oceny systemu zapewnienia jako$ci powinna zosta¢ uwzgledniona
wizytacja w siedzibie producenta elementu bezpieczenstwa.

4.3.3.4. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta elementoéw bezpieczenstwa o
podjetej decyzji i1 zamieszcza w powiadomieniu wnioski ze sprawdzenia wraz z
uzasadnieniem decyz;ji.

4.3.4. Producent elementéw bezpieczefistwa powinien wywiazywaé si¢ z zobowiagzan
wynikajacych z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci 1 zapewni¢ jego utrzymanie we
wlasciwy 1 skuteczny sposob.

4.3.4.1. Producent elementéw bezpieczenstwa lub jego upowazniony przedstawiciel
powiadamia jednostkg¢ notyfikowana, ktora zatwierdzila system zapewnienia jakosci, o
wszelkich zamierzonych zmianach systemu.

4.3.4.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmodyfikowany
system zapewnienia jako$ci speilnia wymagania, o ktorych mowa w pkt 4.3.2, czy tez
wymagana jest ponowna jego ocena.

4.3.4.3. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o swojej decyzji. W powiadomieniu
zamieszcza wnioski z dokonanej oceny wraz z uzasadnieniem decyzji wynikajacej z
ponownej oceny.

4.4. Nadzor wykonywany przez jednostke notyfikowana.

4.4.1. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent elementu bezpieczenstwa wypeinia
zobowiazania wynikajace z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

4.4.2. Producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do stanowisk kontroli, badan i
sktadowania w celu dokonania inspekcji oraz dostarcza:

1) dokumentacj¢ systemu zapewnienia jakos$ci;
2) dokumentacj¢ techniczna;

3) zapisy dotyczace jakosci, w szczegolnosci protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoly dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

4.4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza u producenta elementow bezpieczenstwa
okresowe audity w celu sprawdzenia, czy utrzymuje i stosuje system zapewnienia jakoS$ci.
Jednostka notyfikowana dostarcza producentowi elementéw bezpieczenstwa raporty z
przeprowadzonych auditow.

4.44. Jednostka notyfikowana moze tez przeprowadza¢ niezapowiedziane wizytacje u
producenta elementu bezpieczenstwa.



4.4.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to niezbedne,
przeprowadza¢ badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia wlasciwego
dziatania systemu zapewnienia jakosci.

4.44.2. Jednostka notyfikowana, ktéora przeprowadzita badanie, o ktorym mowa w
pkt 4.4.4.1, przekazuje producentowi elementéw bezpieczenstwa protokoty wizytacji i
przeprowadzonych badan.

4.5. Producent przechowuje przez okres 10 lat od dnia wyprodukowania ostatniego elementu
bezpieczenstwa do dyspozycji organéw nadzoru:

1) dokumentacj¢ techniczng zatwierdzonych elementéw bezpieczenstwa 1 kopie
certyfikatow badania typu WE;

2) zmiany systemu zapewnienia jakosci, o ktorym mowa w pkt 4.3.4.1;

3) decyzje, raporty i protokoty otrzymane od jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w
pkt 4.3.4.314.4.3 oraz w pkt 4.4.4.2.

4.6. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym informacje o
wydanych i wycofanych zatwierdzeniach systemdow zapewnienia jakoS$ci.

5. Pelne zapewnienie jakosci — modul H dla elementéw bezpieczenstwa

5.1. Pelne zapewnienie jakoSci jest procedura, poprzez ktéra producent -elementu
bezpieczenstwa spetniajacy wymagania, o ktérych mowa w pkt 5.2, zapewnia i o§wiadcza, ze
elementy bezpieczenstwa:

1) spelniaja dotyczace ich wymagania okreslone w rozporzadzeniu oraz

2) umozliwiaja dzwigom, w ktérych sa prawidtowo zainstalowane, speilnienie wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu.

5.1.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza na kazdym elemencie
bezpieczenstwa oznakowanie CE i wystawia pisemna deklaracje zgodnosci.

5.1.2. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza si¢ numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, odpowiedzialnej za nadzor, o ktérym mowa w pkt 5.4.

5.2. Producent elementdw bezpieczenstwa stosuje zatwierdzony system zapewnienia jakosci
zgodnie z wymaganiami, o ktorych mowa w pkt 5.3, podczas projektowania, wytwarzania,
kontroli koncowej i badan elementéw bezpieczenstwa oraz poddaje si¢ nadzorowi, o ktorym
mowa w pkt 5.4.

5.3. System zapewnienia jakoSci.

5.3.1. Producent elementow bezpieczenstwa sklada wniosek o oceng swojego systemu
zapewnienia jakosci w jednostce notyfikowanej. Wniosek powinien zawierac:

1) istotne dane dotyczace elementdw bezpieczenstwa,
2) dokumentacj¢ systemu zapewnienia jakoSci.

5.3.2. System zapewnienia jako$ci powinien zapewnié, aby elementy bezpieczenstwa byly
zgodne z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu i umozliwi¢ dzwigom, w ktorych
zostaly prawidtowo zainstalowane, spetnienie tych wymagan.



5.3.2.1. Wszystkie elementy, wymagania 1 postanowienia przyjg¢te przez producenta
dokumentuje si¢ w sposéb systematyczny i1 uporzadkowany, w formie opisanych srodkow,
procedur i instrukcji w dokumentacji systemu zapewnienia jakosci. Dokumentacja systemu
zapewnienia jakos$ci powinna zapewni¢ powszechne zrozumienie polityki jakosci 1 procedur,
w szczegblnosci programoéw 1 plandow jakosci, ksiag jakosci 1 zapisow dotyczacych jakosci.

5.3.2.2. Dokumentacja powinna zawiera¢ w szczegdlnosci opis:

1) celéw dotyczacych jakosci, struktury organizacyjnej, zakresu odpowiedzialno$ci i
uprawnien kierownictwa w odniesieniu do konstrukeji 1 jakosci elementow bezpieczenstwa;

2) technicznych specyfikacji projektowych, z uwzglgdnieniem zastosowanych norm, a tam
gdzie normy zharmonizowane nie beda stosowane w catosci, opis srodkéw, ktore beda
stosowane w celu spelnienia zasadniczych wymagan okreSlonych w rozporzadzeniu
dotyczacych elementow bezpieczenstwa;

3) stosowanych technik sterowania projektowaniem i weryfikacja projektu oraz procesow i
dziatan systematycznych, ktére beda stosowane przy projektowaniu elementow
bezpieczenstwa;

4) technologii wytwarzania, techniki kontroli jako$ci i zapewnienia jakoSci oraz opis
procesOw i dziatan systematycznych, ktore beda zastosowane;

5) prob i1 badan, ktore beda przeprowadzane przed wytwarzaniem, w jego trakcie 1 po
zakonczeniu wytworzenia, oraz czg¢stos¢ ich przeprowadzania;

6) zapisow dotyczacych jakosci, w szczegdlnosci protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikéw;

7) metod monitorowania w zakresie osiagania wymaganej jakosci projektowania i jakosci
wyrobu oraz skuteczno$ci dzialania systemu zapewnienia jakosci.

5.3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system zapewnienia jako$ci w celu stwierdzenia, czy
spelnia on wymagania, o ktorych mowa w pkt 5.3.2.

5.3.3.1. Jednostka notyfikowana, dokonujac oceny systemu zapewnienia jako$ci, uznaje, ze
system jest zgodny z wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniu, jezeli wdrozono go
zgodnie z odpowiednia norma zharmonizowana, w szczegolnosci z norma PN-EN ISO 9001, 1
uwzgledniono specyficzne cechy elementéw bezpieczenstwa.

5.3.3.2. Oceng systemu zapewnienia jakosci przeprowadza zespot, w sktad ktorego powinna
by¢ powolana co najmniej jedna osoba posiadajaca doswiadczenie w zakresie oceny techniki
dzwigowe;.

5.3.3.3. W procedurze oceny systemu zapewnienia jakos$ci powinna zosta¢ uwzgledniona
wizytacja w siedzibie producenta elementu bezpieczenstwa.

5.3.3.4. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta elementéw bezpieczenstwa o
podjetej decyzji i zamieszcza w powiadomieniu wnioski z przeprowadzone] wizytacji wraz z
uzasadnieniem podjgtej decyzji.

5.3.4. Producent elementoéw bezpieczenstwa powinien wywiazywaé si¢ z zobowiazan
wynikajacych z zatwierdzonego systemu zapewnienia jako$ci i zapewni¢ utrzymywanie
systemu we wlasciwy 1 skuteczny sposob.

5.3.4.1. Producent elementdw bezpieczenstwa lub jego upowazniony przedstawiciel

powiadamia jednostke notyfikowana, ktora zatwierdzita system zapewnienia jako$ci, o
wszelkich zamierzonych zmianach systemu.



5.3.4.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmodyfikowany
system zapewnienia jako$ci nadal spelnia wymagania, o ktérych mowa w pkt 5.3.2, czy tez
wymagana jest ponowna jego ocena.

5.3.4.3. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o swojej decyzji. W powiadomieniu
zamieszcza wnioski z dokonanej oceny wraz z uzasadnieniem decyzji wynikajace] z
ponownej oceny.

5.4. Nadzor wykonywany przez jednostk¢ notyfikowana.

5.4.1. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent elementu bezpieczenstwa wypetnia
zobowiazania wynikajace z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

5.4.2. Producent elementu bezpieczenstwa umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do
stanowisk projektowania, wytwarzania, kontroli, badania i sktadowania w celu dokonania
inspekcji oraz dostarcza:

1) dokumentacjg systemu zapewnienia jakosci;

2) zapisy dotyczace jakos$ci, przewidziane w czgsci systemu zapewnienia jakosci dotyczacej
projektowania, w szczego6lno$ci wyniki analiz, obliczen oraz badan;

3) zapisy dotyczace jakosci, w szczegoOlnosci protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoly dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

5.4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza u producenta elementéw bezpieczenstwa
okresowe audity w celu sprawdzenia, czy utrzymuje i stosuje system zapewnienia jakoS$ci.
Jednostka notyfikowana dostarcza producentowi elementéw bezpieczenstwa raporty z
przeprowadzonych auditow.

5.4.4. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadzaé niezapowiedziane wizytacje
u producenta elementéw bezpieczenstwa.

5.4.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to niezbedne,
przeprowadza¢ badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia wlasciwego
dziatania systemu zapewnienia jakoS$ci.

5.4.4.2. Jednostka notyfikowana, ktora przeprowadzita badanie, przekazuje producentowi
elementéw bezpieczenstwa protokolty wizytacji i przeprowadzonych badan.

5.5. Producent powinien przechowywaé przez okres 10 lat od dnia wyprodukowania
ostatniego elementu bezpieczenstwa do dyspozycji organow nadzoru:

1) dokumentacjg, o ktérej mowa w pkt 5.3.2.2 ppkt 2;
2) zmiany, o ktorych mowa w pkt 5.3.4.1;

3) decyzje, raporty i protokoty otrzymane od jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w
pkt 5.3.4.3 oraz w pkt 5.4.315.4.4.2.

5.5.1. W przypadku gdy ani producent elementdw bezpieczenstwa, ani jego upowazniony
przedstawiciel nie maja siedziby na obszarze panstw cztonkowskich Unii Europejskiej,
dokumentacj¢ techniczna przechowuje osoba, ktora wprowadza elementy bezpieczenstwa do
obrotu.

5.6. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym informacje o
wydanych 1 wycofanych zatwierdzeniach systeméw zapewnienia jakoS$ci.



5.7. Dokumentacj¢ i korespondencj¢ dotyczace procedur pelnego zapewnienia jakosci
sporzadza si¢ w jezyku polskim; moga by¢ sporzadzone w innym jezyku zaakceptowanym
przez jednostke¢ notyfikowana.

6. Weryfikacja jednostkowa — modul G dla dzwigow

6.1. Weryfikacja jednostkowa jest procedura, poprzez ktora instalujacy dzwig zapewnia i
o$wiadcza, ze dzwig oddawany do uzytku, ktory uzyskal certyfikat zgodnosci, o ktorym
mowa w pkt 6.4.1, spelnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

6.1.1. Instalujacy dzwig umieszcza oznakowanie CE wewnatrz kabiny dzwigu i wystawia
deklaracj¢ zgodnosci.

6.2. Instalujacy dzwig wystgpuje z wnioskiem o weryfikacj¢ jednostkowa do wybranej przez
siebie jednostki notyfikowanej. Wniosek powinien zawierac:

1) nazwg i adres instalujacego dzwig;
2) miejsce zainstalowania dzwigu;

3) pisemna deklaracj¢, ze taki sam wniosek nie zostal ztozony w innej jednostce
notyfikowanej;

4) dokumentacjg techniczna.

6.3. Dokumentacja techniczna ma na celu umozliwienie dokonania oceny zgodnos$ci dzwigu z
wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniu oraz umozliwienie zrozumienia konstrukeji,
montazu i1 dziatania dzwigu.

6.3.1. Dokumentacja techniczna, w zakresie niezbednym dla potrzeb dokonania oceny
zgodnos$ci, powinna zawiera¢ w szczegdlnosci:

1) ogblny opis dzwigu;
2) rysunki i schematy konstrukcyjne oraz wykonawcze;

3) uwzglednione zasadnicze wymagania i rozwiazania przyjgte w celu ich spetnienia, w tym
zastosowane normy zharmonizowane;

4) wyniki badan 1 obliczen wykonanych lub zleconych przez instalujacego dzwig;

5) egzemplarz instrukcji obstugi dzwigu;

6) kopie certyfikatow badania typu WE dla elementow bezpieczenstwa.
6.4. W celu zapewnienia zgodnosci z odpowiednimi zasadniczymi wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana sprawdza dokumentacj¢ techniczng dzwigu oraz

przeprowadza odpowiednie badania ustalone w odpowiednich normach zharmonizowanych
lub badania réwnowazne.

6.4.1. W przypadku gdy dzwig speinia zasadnicze wymagania okreslone w rozporzadzeniu,
jednostka notyfikowana wumieszcza lub powoduje umieszczenie swojego humeru
identyfikacyjnego po prawej stronie oznakowania CE 1 wystawia certyfikat zgodnos$ci w
zakresie przeprowadzonych badan.

6.4.2. Jednostka notyfikowana wypetnia odpowiednie strony ksiazki dzwigu, o ktérej mowa w
§ 24 ust. 2 pkt 2 rozporzadzenia.

6.4.3. W przypadku gdy jednostka notyfikowana odméwi wydania certyfikatu zgodnosci,
powinna uzasadni¢ odmowge i wskaza¢ mozliwo$¢ ponownego wystapienia o jego wydanie.



6.4.3.1. Ponowny wniosek o weryfikacje jednostkowa powinien by¢ sktadany w tej same;j
jednostce notyfikowane;.

6.5. Certyfikat zgodno$ci, dokumentacj¢ 1 korespondencj¢ dotyczace procedur
weryfikacyjnych sporzadza si¢ w jezyku polskim; moga tez by¢ sporzadzane w jezyku
zaakceptowanym przez jednostkg notyfikowana.

6.6. Instalujacy dzwig powinien przechowywaé¢ dokumentacje techniczna i1 egzemplarz
certyfikatu zgodnosci przez okres 10 lat od dnia oddania dzwigu do uzytku.

7. Kontrola wyrywkowa zgodnosci z typem — modul C dla elementow bezpieczenstwa

7.1. Zgodno$¢ z typem jest procedura, poprzez ktora producent elementow bezpieczenstwa
lub jego upowazniony przedstawiciel zapewnia i o$wiadcza, ze elementy bezpieczenstwa sa
zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE 1 spelniaja wymagania okreslone
w rozporzadzeniu, ktore ich dotycza, oraz umozliwiaja, aby dzwig, w ktorym sa prawidtowo
zainstalowane, spetniat wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia okreslone w
rozporzadzeniu.

7.1.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza na kazdym elemencie
bezpieczenstwa oznakowanie CE i wystawia pisemna deklaracje zgodnosci.

7.2. Producent elementdw bezpieczenstwa powinien podja¢ niezbedne dziatania w celu
zapewnienia, ze proces wytwarzania zagwarantuje zgodno$¢ wyprodukowanych elementow
bezpieczenstwa z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE 1 wymaganiami, ktore ich
dotycza, okres§lonymi w rozporzadzeniu.

7.3. Producent elementow bezpieczenstwa lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje
deklaracj¢ zgodnosci WE przez okres 10 lat od dnia wyprodukowania ostatniego elementu
bezpieczenstwa.

7.3.1. Jezeli ani producent elementdw bezpieczenstwa, ani jego upowazniony przedstawiciel
nie maja siedziby na obszarze panstw cztonkowskich Unii Europejskiej, osoba, ktoéra
wprowadza element bezpieczenstwa do obrotu, przechowuje i udostgpnia dokumentacjg
techniczna.

7.4. Jednostka notyfikowana wybrana przez producenta przeprowadza lub zleca
przeprowadzenie kontroli wyrywkowej wybranych elementow bezpieczenstwa.

7.4.1. Odpowiednia probke gotowych elementow bezpieczenstwa pobrana przez jednostke
notyfikowana w miejscu ich produkcji kontroluje si¢ i poddaje odpowiednim badaniom
okreslonym w normach zharmonizowanych lub badaniom réwnowaznym w celu sprawdzenia
zgodnos$ci procesu wytwarzania z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

7.4.1.1. W przypadku gdy jeden lub wigcej elementdéw bezpieczenstwa nie spelnia wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana podejmuje odpowiednie dziatania.

7.4.2. Podczas sprawdzania elementdw bezpieczenstwa jednostka notyfikowana uwzgle¢dnia
wspdlne ustalenia z innymi jednostkami notyfikowanymi uczestniczacymi w realizacji
niniejszej procedury, w tym dotyczace okreslonych wtasciwosci elementow bezpieczenstwa.

7.4.2.1. Producent podczas procesu wytwarzania elementow bezpieczenstwa umieszcza na
tych elementach numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, na jej odpowiedzialno$¢.

7.5. Dokumentacje 1 korespondencjg, dotyczace procedury kontroli wyrywkowej, o ktorej
mowa w pkt 7.4, sporzadza si¢ w jezyku polskim; moga by¢ takze sporzadzane w j¢zyku
zaakceptowanym przez jednostke notyfikowana.



8. Zapewnienie jakosci wyrobu — modul E dla dzwigow

8.1. Zapewnienie jakosci wyrobu jest procedura, poprzez ktora instalujacy dzwig spetniajacy
wymagania, o ktérych mowa w pkt 8.2, zapewnia i o$§wiadcza, ze dzwigi sa zgodne z typem
opisanym w certyfikacie badania typu WE 1 spelniaja wymagania okres§lone w
rozporzadzeniu.

8.1.1. Instalujacy dzwig umieszcza na kazdym dzwigu oznakowanie CE 1 wystawia pisemna
deklaracj¢ zgodnosci.

8.1.2. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza si¢ numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, odpowiedzialnej za nadzor, o ktérym mowa w pkt 8.4.

8.2. Instalujacy dzwig powinien stosowac do kontroli koncowej dzwigu i badan zatwierdzony
system zapewnienia jakos$ci zgodny z wymaganiami, o ktorych mowa w pkt 8.3, oraz podda¢
si¢ nadzorowi wykonywanemu przez jednostke notyfikowana, o ktorym mowa w pkt 8.4.

8.3. System zapewnienia jakosci.

8.3.1. Instalujacy dzwig sktada wniosek o oceng¢ systemu zapewnienia jakosci dla dzwigow w
wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej. Wniosek powinien zawierac:

1) istotne informacje dotyczace rozpatrywanych dzwigow;
2) dokumentacjg systemu zapewnienia jakosci;

3) dokumentacj¢ techniczng zatwierdzonych wzorcow dzwigoéw i kopie certyfikatu badania
typu WE.

8.3.2. W ramach systemu zapewnienia jakos$ci, w celu zapewnienia zgodno$ci dzwigu z
odpowiednimi wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniu, powinien by¢ sprawdzony
kazdy dzwig 1 przeprowadzone badania okreSlone w normach zharmonizowanych lub
odpowiednie badania rownowazne.

8.3.2.1. Elementy, wymagania i postanowienia zastosowane przez instalujacego dzwig
powinny by¢ udokumentowane w sposob systematyczny i uporzadkowany w formie
opisanych $rodkow, procedur i instrukcji w dokumentacji systemu zapewnienia jakoSci.
Dokumentacja systemu zapewnienia jako$ci powinna zapewni¢ powszechne zrozumienie
tresci programow 1 planow jakosci, ksiag jakosci oraz zapiséw dotyczacych jakosci.

8.3.2.2. Dokumentacja systemu zapewnienia jako$ci powinna zawiera¢ w szczegolnosci opis:

1) celow dotyczacych jakosci,

2) struktury organizacyjnej, zakresu odpowiedzialno$ci i uprawnien kierownictwa w
odniesieniu do jakos$ci dzwigdw;

3) prob 1 badan, ktére beda przeprowadzane przed oddaniem dzwigu do uzytku,
obejmujacych co najmniej badania, o ktorych mowa w pkt 3.4.2 ppkt 2 1 3;

4) zastosowanych srodkéw w celu sprawdzania skutecznosci dziatania systemu zapewnienia
jakosci;

5) zapiséw dotyczacych jakosci, w szczegolnosci protokoly kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

8.3.3. Jednostka notyfikowana, dokonujac oceny systemu zapewnienia jako$ci, uznaje, ze
system jest zgodny z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu, jezeli wdrozono go
zgodnie z odpowiednia norma zharmonizowana, w szczeg6lnosci z norma PN-EN ISO 9001, i
uwzgledniono specyficzne cechy dzwigow.



8.3.3.1. Oceng systemu zapewnienia jako$ci przeprowadza zespol, w sktad ktérego powinna
by¢ powotana co najmniej jedna osoba posiadajaca do§wiadczenie w zakresie oceny techniki
dzwigowe;.

8.3.3.2. W procedurze oceny systemu zapewnienia jako$ci powinna zosta¢ uwzgledniona
wizytacja u instalujacego dzwig i w miejscu zainstalowania dzwigu.

8.3.3.3. Jednostka notyfikowana powiadamia instalujacego dzwig o podjetej decyzji i
zamieszcza w powiadomieniu wnioski ze sprawdzenia wraz z uzasadnieniem podjetej decyz;i.
8.3.4. Instalujacy dzwig powinien wywiazywaé si¢ z zobowiazan wynikajacych z
zatwierdzonego systemu zapewnienia jako$ci 1 zapewni¢ utrzymywanie systemu we wlasciwy
1 skuteczny sposob.

8.3.4.1. Instalujacy dzwig powiadamia jednostke notyfikowana, ktéra zatwierdzila system
zapewnienia jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu.

8.3.4.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i podejmuje decyzjg, czy
zmodyfikowany system zapewnienia jako$ci bedzie nadal speilnial wymagania, o ktoérych
mowa w pkt 8.3.2, czy tez jest wymagana ponowna jego ocena.

8.3.4.3. Jednostka notyfikowana powiadamia instalujacego dzwig o swojej decyzji. W
powiadomieniu zamieszcza wnioski z dokonanej oceny wraz z uzasadnieniem decyzji
wynikajacej z ponownej oceny.

8.4. Nadzoér wykonywany przez jednostke notyfikowana.

8.4.1. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze instalujacy dzwig wypetnia zobowiazania
wynikajace z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

8.4.2. Instalujacy dzwig umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do stanowisk kontroli i
badan w celu dokonania inspekcji oraz dostarcza wszelkie niezbgdne informacje, w
szczegoOlnosci:

1) dokumentacjg systemu zapewnienia jakosci;
2) dokumentacj¢ techniczna;

3) zapisy dotyczace jakosci, w szczegdélnoSci protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

8.4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu upewnienia sig, czy
instalujacy dzwig utrzymuje 1 stosuje system zapewnienia jakosci. Jednostka notyfikowana
dostarcza instalujacemu dzwig raporty z przeprowadzonych auditow.

8.4.4. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadza¢ niezapowiedziane wizytacje
w miejscu zainstalowania dzwigu.

8.4.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to niezbedne,
przeprowadza¢ badania lub zleca¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia wlasciwego
funkcjonowania systemu zapewnienia jakos$ci 1 dziatania dzwigu.

8.4.4.2. Jednostka notyfikowana, ktéra przeprowadzita badania, o ktérych mowa w pkt
8.4.4.1, dostarcza instalujacemu dzwig protokoly wizytacji i przeprowadzonych badan.

8.5. Instalujacy dzwig przechowuje przez okres 10 lat od dnia wyprodukowania ostatniego
dzwigu, do dyspozycji organdw nadzoru:

1) dokumentacje, o ktorej mowa w pkt 8.3.1 ppkt 3;
2) zmiany, o ktorych mowa w pkt 8.3.4.1;



3) decyzje, raporty i protokoty otrzymane od jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w
pkt 8.3.4.3 oraz w pkt 8.4.318.4.4.2.

8.6. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym informacje o
wydanych 1 wycofanych zatwierdzeniach systeméw zapewnienia jakoS$ci.

9. Pelne zapewnienie jakosci — modul H dla dzwigéw

9.1. Pelne zapewnienie jakoS$ci jest procedura, poprzez ktora instalujacy dzwig spetniajacy
wymagania, o ktorych mowa w pkt 9.2, zapewnia 1 o$wiadcza, ze dzwigi spehniaja
wymagania okre§lone w rozporzadzeniu, ktore ich dotycza.

9.1.1. Instalujacy dzwig umieszcza na kazdym dzwigu oznakowanie CE 1 wystawia pisemna
deklaracj¢ zgodnosci.

9.1.2. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza si¢ numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, odpowiedzialnej za nadzor, o ktérym mowa w pkt 9.4.

9.2. Instalujacy dzwig powinien stosowac¢ zatwierdzony system zapewnienia jakosci zgodnie
z wymaganiami, o ktorych mowa w pkt 9.3, podczas projektowania, wytwarzania, montazu,
instalowania, kontroli koncowej dzwigu i badan oraz podda¢ si¢ nadzorowi, o ktorym mowa
w pkt 9.4.

9.3. System zapewnienia jakosSci.

9.3.1. Instalujacy dzwig sktada wniosek o oceng systemu zapewnienia jako$ci w jednostce
notyfikowanej. Wniosek powinien zawierac:

1) istotne informacje dotyczace dzwigéw, w szczegélnosci informacje umozliwiajace
zrozumienie zwiazku migdzy projektem i dziataniem dzwigu, oraz informacje dotyczace
oceny zgodnosci dzwigu z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu,

2) dokumentacj¢ systemu zapewnienia jakoSci.

9.3.2. System zapewnienia jakos$ci powinien zapewnia¢ zgodno$¢ dzwigéw z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

9.3.2.1. Elementy, wymagania i postanowienia zastosowane przez instalujacego dzwig
dokumentuje si¢ w sposéb systematyczny i1 uporzadkowany, w formie opisanych srodkow,
procedur i instrukcji w dokumentacji systemu zapewnienia jakosci. Dokumentacjg¢ systemu
zapewnienia jako$ci tak si¢ formutuje, aby umozliwiala powszechne zrozumienie procedur,
programow i plandéw jakosci, ksiag jakosci i1 zapisdéw dotyczacych jakosci.

9.3.2.2. Dokumentacja systemu zapewnienia jako$ci powinna zawiera¢ w szczegolnosci opis:

1) celow dotyczacych jako$ci, struktury organizacyjnej, zakresu odpowiedzialno$ci i
uprawnien kierownictwa w odniesieniu do konstrukeji 1 jakosci dzwigow;

2) technicznych specyfikacji projektowych, z uwzglednieniem zastosowanych norm, a w
przypadku gdy normy zharmonizowane nie beda stosowane w catosci, opis srodkow, ktore
beda zastosowane w celu spetnienia zasadniczych wymagan okreslonych w rozporzadzeniu
dotyczacych dzwigow;

3) zastosowanych technik projektowania i weryfikacji projektu oraz procesow i dziatan
systematycznych, ktére beda stosowane podczas projektowania dzwigu,

4) prob 1 badan, ktore beda przeprowadzane w odniesieniu do przyjmowanych dostaw
materiatlow, elementdéw i podzespotow;



5) odpowiednich technologii montazu, instalowania i kontroli jako$ci oraz procesow i
dziatan systematycznych, ktore beda stosowane;

6) prob i1 badan, ktore beda przeprowadzane przed instalowaniem dzwigow, w
szczegoOlnosci dotyczacych kontroli warunkéw instalowania szybu, maszynowni, w trakcie
instalowania i po zainstalowaniu, z uwzglednieniem co najmniej badan wymienionych w pkt
3.4.2ppkt213;

7) zapisow dotyczacych jakosci, w szczeg6élnosci protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow;

8) srodkow monitorowania w zakresie osiagania wymaganej jakos$ci projektowania i
instalowania oraz skutecznosci dziatania systemu zapewnienia jakoSci.

9.3.3. Kontrola projektu.

9.3.3.1. W przypadku gdy projekt nie jest catkowicie zgodny z normami zharmonizowanymi,
jednostka notyfikowana sprawdza, czy spelnia on wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

9.3.3.2. W przypadku gdy jednostka notyfikowana potwierdzi spelnienie wymagan, wystawia
instalujacemu dzwig certyfikat badania typu WE i okre$la w nim warunki jego waznosci,
podajac dane szczegdtowe wymagane do identyfikacji zatwierdzonego projektu.

9.3.4. Ocena systemu zapewnienia jakoSci.

9.3.4.1. Jednostka notyfikowana ocenia system zapewnienia jakosci w celu stwierdzenia, czy
spelnia on wymagania, o ktorych mowa w pkt 9.3.2.

9.3.4.2. Jednostka notyfikowana, dokonujac oceny, o ktorej mowa w pkt 9.3.4.1, uznaje, ze
system jest zgodny z wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniu, jezeli wdrozono go
zgodnie z odpowiednia norma zharmonizowana, w szczegolnosci z norma PN-EN ISO 9001, 1
uwzgledniono specyficzne cechy dzwigow.

9.3.4.3. Oceng systemu zapewnienia jako$ci przeprowadza zespot w sktad ktorego powinna
by¢ powolana co najmniej jedna osoba posiadajaca doswiadczenie w zakresie oceny techniki
dzwigowej.

9.3.4.4. W procedurze oceny systemu zapewnienia jakos$ci powinna zosta¢ uwzgledniona
wizytacja u instalujacego dzwig 1 w miejscu jego zainstalowania.

9.3.4.5. Jednostka notyfikowana powiadamia instalujacego dzwig o podjgtej decyzji. W
powiadomieniu zamieszcza wnioski ze sprawdzenia wraz z uzasadnieniem podjetej decyzji.

9.3.5. Instalujacy dzwig powinien wywiazywa¢ si¢ z zobowiazan wynikajacych z
zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci 1 zapewni¢ utrzymywanie systemu we wiasciwy
1 skuteczny sposob.

9.3.5.1. Instalujacy dzwig powiadamia jednostkg notyfikowana, ktora zatwierdzita system
zapewnienia jakos$ci, o wszelkich zamierzonych zmianach tego systemu.

9.3.5.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany 1 podejmuje decyzje, czy
zmodyfikowany system zapewnienia jakosci bgdzie nadal spelnial wymagania, o ktérych
mowa w pkt 9.3.2, czy tez jest wymagana ponowna jego ocena.

9.3.5.3. Jednostka notyfikowana powiadamia instalujacego dzwig o podjgtej decyzji. W
powiadomieniu zamieszcza wnioski z dokonanej oceny wraz z uzasadnieniem decyzji
wynikajacej z ponownej oceny.

9.4. Nadzoér wykonywany przez jednostke notyfikowana.



9.4.1. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze instalujacy dzwig wypetnia zobowiazania
wynikajace z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

9.4.2. Instalujacy dzwig umozliwia jednostce notyfikowanej dostgp do stanowisk
projektowania, wytwarzania, montazu, instalowania, kontroli, badan i1 sktadowania w celu
dokonania inspekcji oraz dostarcza:

1) dokumentacj¢ systemu zapewnienia jakos$ci;

2) zapisy dotyczace jako$ci przewidziane w czgSci systemu jakosci dotyczacej
projektowania, w szczegolnosci wyniki analiz, obliczen i1 badan;

3) zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czgsci systemu jako$ci dotyczacej przyjecia
dostaw 1 instalacji — w szczegdlnosci protokoty kontroli, wyniki badan, dane dotyczace
wzorcowania i protokoly dotyczace kwalifikacji pracownikow.

9.4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity, w celu upewnienia si¢, ze
instalujacy dzwig utrzymuje 1 stosuje system zapewnienia jako$ci, oraz dostarcza
instalujacemu dzwig raporty z przeprowadzonych auditow.

9.4.4. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadza¢ niezapowiedziane wizytacje
w siedzibie instalujacego dzwig lub w miejscu montazu dzwigu.

9.4.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ badania lub zleca¢
ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia wlasciwego dziatania systemu zapewnienia jakosci.

9.4.4.2. Jednostka notyfikowana, ktéra przeprowadzita badania, o ktérych mowa w pkt
9.4.4.1, przekazuje instalujacemu dzwig protokoty wizytacji 1 badan.

9.5. Instalujacy dzwig przechowuje przez okres 10 lat od dnia wyprodukowania ostatniego
dzwigu do dyspozycji organéw nadzoru:

1) dokumentacjg, o ktorej mowa w pkt 9.3.1 ppkt 2;
2) zmiany, o ktorych mowa w pkt 9.3.5.2;

3) decyzje, raporty i protokoty otrzymane od jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w
pkt 9.3.5.3 oraz w pkt 9.4.319.4.4.2.

9.5.1. Jednostka notyfikowana przechowuje dokumentacj¢ techniczna, jezeli instalujacy
dzwig nie ma siedziby na obszarze panstw cztonkowskich Unii Europejskie;j.

9.6. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym informacje o
wydanych 1 wycofanych zatwierdzeniach systeméw zapewnienia jakoS$ci.

9.7. Dokumentacj¢ i korespondencj¢ dotyczace procedur pelnego zapewnienia jakosci
sporzadza si¢ w jezyku polskim; moga tez by¢ sporzadzone w innym jezyku zaakceptowanym
przez jednostk¢ notyfikowana.

10. Zapewnienie jakoSci wytwarzania — modul D dla dzwigow

10.1. Zapewnienie jakoSci wytwarzania jest procedura, poprzez ktora instalujacy dzwig
spelniajacy wymagania, o ktorych mowa w pkt 10.2, zapewnia 1 o$wiadcza, ze dzwigi
spelniaja wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktore ich dotycza.

10.1.1. Instalujacy dzwig umieszcza na kazdym dzwigu oznakowanie CE 1 wystawia pisemna
deklaracj¢ zgodnosci.



10.1.2. Po prawej stronie oznakowanie CE umieszcza si¢ numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, odpowiedzialnej za nadzér, o ktorym mowa w pkt 10.4.

10.2. Instalujacy dzwig powinien stosowac zatwierdzony system zapewnienia jakosci zgodny
z wymaganiami, o ktorych mowa w pkt 10.3, podczas wytwarzania, instalowania, kontroli
koncowej dzwigu i badan oraz podda¢ si¢ nadzorowi jednostki notyfikowanej, o ktorym
mowa w pkt 10.4.

10.3. System zapewnienia jakosci.

10.3.1. Instalujacy dzwig sktada wniosek o oceng systemu zapewnienia jako$ci w wybrane;j
przez siebie jednostce notyfikowanej. Wniosek o oceng systemu zapewnienia jakosci
powinien zawierac:

1) istotne informacje dotyczace dzwigow;
2) dokumentacj¢ systemu zapewnienia jakos$ci;
3) dokumentacj¢ zatwierdzonego typu i kopig certyfikatu badania typu WE.

10.3.2. System zapewnienia jakosci powinien zapewni¢ zgodno$¢ dzwigéw z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére ich dotycza.

10.3.2.1. Elementy, wymagania i postanowienia zastosowane przez instalujacego dzwig
dokumentuje si¢ w systematyczny i uporzadkowany sposob, w formie opisanej polityki,
procedur 1 instrukcji.

10.3.2.2. Dokumentacja systemu zapewnienia jakosci powinna umozliwia¢ jednolita
interpretacj¢ programéw 1 planow jakosci, ksiag jakosci 1 zapisow dotyczacych jakosci oraz
zawiera¢ w szczegdlnosci opis:

1) celow dotyczacych jakosci, struktury organizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci i
uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jako$ci dzwigow;

2) technologii wytwarzania, kontroli jako$ci 1 zapewnienia jakos$ci oraz procesoéw 1 dziatan
systematycznych, ktore beda stosowane;

3) préb i badan, ktore beda przeprowadzane przed instalowaniem, podczas instalowania 1 po
zainstalowaniu dzwigu, obejmujacych co najmniej proby, o ktorych mowa w pkt 3.4.2 ppkt 2;

4) zapisow dotyczacych jako$ci, w szczegdlnosci protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania i protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow;

5) s$rodkéw monitorowania w celu uzyskania wymaganej jakosci dzwigu i skutecznosci
dziatania systemu zapewnienia jakosci.

10.3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system zapewnienia jakosci w celu stwierdzenia, czy
spetnia on wymagania, o ktérych mowa w pkt 10.3.2.

10.3.3.1. Jednostka notyfikowana, dokonujac oceny systemu zapewnienia jakosci, uznaje, ze
system jest zgodny z wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniu, jezeli wdrozono go
zgodnie z odpowiednia norma zharmonizowana, w szczegolnosci z norma PN-EN ISO 9001, 1
uwzgledniono specyficzne cechy dzwigow.

10.3.3.2. Oceng systemu zapewnienia jakosci przeprowadza zespot, w sktad ktorego powinna
by¢ powolana co najmniej jedna osoba posiadajaca doswiadczenie w zakresie oceny techniki
dzwigowej.

10.3.3.3. W procedurze oceny systemu zapewnienia jakosci powinna zosta¢ uwzgledniona
wizytacja w siedzibie instalujacego dzwig.



10.3.3.4. Jednostka notyfikowana powiadamia instalujacego dzwig o podjetej decyzji i
zamieszcza w powiadomieniu wnioski ze sprawdzenia wraz z uzasadnieniem podjetej decyzji.

10.3.4. Instalujacy dzwig powinien wywiazywac si¢ ze zobowigzan wynikajacych z
zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci 1 zapewni¢ utrzymanie systemu we wilasciwy i
skuteczny sposob.

10.3.4.1. Instalujacy dzwig powiadamia jednostke notyfikowana, ktora zatwierdzita system
zapewnienia jakos$ci, o wszelkich zamierzonych zmianach tego systemu.

10.3.4.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany 1 podejmuje decyzjg, czy
zmodyfikowany system zapewnienia jakos$ci nadal spetnia wymagania, o ktérych mowa w pkt
10.3.2, czy tez jest wymagana ponowna jego ocena.

10.3.4.3. Jednostka notyfikowana powiadamia instalujacego dzwig o podjetej decyzji. W
powiadomieniu zamieszcza wnioski z dokonanej oceny wraz z uzasadnieniem decyzji
wynikajacej z ponownej oceny.

10.4. Nadzor wykonywany przez jednostke notyfikowana.

10.4.1. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy instalujacy dzwig wypelnia zobowiazania
wynikajace z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

10.4.2. Instalujacy dzwig umozliwia jednostce notyfikowanej dostgp do stanowisk
wytwarzania, montazu, instalowania, badania 1 skladowania w celu przeprowadzenia
inspekcji oraz dostarcza wszelkie niezbgdne informacje, w szczegdlnosci:

1) dokumentacj¢ systemu zapewnienia jakos$ci;

2) zapisy dotyczace jako$ci, w szczeg6lno$ci wyniki badan, protokoly kontroli, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.
10.4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu upewnienia sig, ze

instalujacy dzwig utrzymuje 1 stosuje system zapewnienia jakosci oraz dostarcza
instalujacemu dzwig raport z auditu.

10.4.4. Jednostka notyfikowana moze takze przeprowadza¢ u instalujacego dzwig
niezapowiedziane wizytacje.

10.4.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, w przypadkach koniecznych,
przeprowadza¢ badania lub zleca¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia wlasciwego
dziatania systemu zapewnienia jakoS$ci.

10.4.4.2. Jednostka notyfikowana dostarcza instalujacemu dzwig protokoty wizytacji i
przeprowadzonych badan.

10.5. Instalujacy dzwig przez okres 10 lat od dnia oddania dzwigu do uzytku przechowuje do
dyspozycji organdw nadzoru:

1) dokumentacjg, o ktérej mowa w pkt 10.3.1 ppkt 2;
2) zmiany, o ktorych mowa w pkt 10.3.4.2;

3) decyzje, raporty i protokoty otrzymane od jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w
pkt 10.3.4.3, w pkt 10.4.3 1 10.4.4.2.

10.6. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym informacje o
wydanych 1 wycofanych zatwierdzeniach systeméw zapewnienia jakoS$ci.



10.7. Dokumentacj¢ i korespondencj¢ dotyczace procedur zapewnienia jako$ci wytwarzania
sporzadza si¢ w jezyku polskim; moga by¢ one takze sporzadzane w innym jezyku
zaakceptowanym przez jednostkg notyfikowana.



